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0d 1956 roku firma Polyrey rozwija, produkuje i wprowadza na rynek panele
dekoracyjne i techniczne lite laminowane do projektowania i wykanczania
wnetrz. Polyrey oferuje kompaktowy lity laminat do rozwigzan takich jak panele
Scienne i produkcja mebli (blaty stotowe, kabiny toaletowe, szafki itp.). Panele
kompaktowe firmy Polyrey to idealny partner do wszystkich projektow,
poczawszy od projektéw komercyjnych w biurach, zaktadach opieki zdrowotnej

i budownictwie mieszkaniowym.
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Rozwigzania w zakresie ptyt
kompaktowych do zastosowania

we wnetrzach

Produkty kompaktowe Polyrey to grube wysokocisnieniowe panele laminowane sktadajace sie z warstw papieru kraft oraz

dwdoch ozdobnych bokéw impregnowanych zywicg termoutwardzalng.
Ze wzgledu na ich wzmocnione wiasciwosci techniczne i innowacyjng antybakteryjng technologie przygotowania

Santized® plyty te s3 idealne do intensywnego uzytkowania (miejsca’ publiczne), miejsc wilgotnych (pomieszczenia
sanitarne) lub pomieszczen wrazliwych (opieka zdrowotna). Idealnie nadajg sie do montazu poziomego (blaty robocze,
blaty stotowe) lub pionowego (oktadziny scienne, boksy). Ptyty kompaktowe sg klasyfikowane jako samonosne od 8 mm
grubosci i nadajgce sie do obrdbki maszynowej na catej swojej grubosci, a ich elastycznos¢ w odniesieniu do mozliwosci

instalacji pozwala na duzg swobode twdrcza.

A | Asortyment wyrobéw

1. Reysipur® Laminat kompaktowy

-~ i Panele kompaktowe Reysipur® sg dostgpne w prawie 300 dekorach w wykoriczeniu matowym,

satynowym (FA) i w szerokiej gamie rozmiaréw, co pozwala na maksymalng optymalizacje.
Jest to idealne rozwigzanie techniczne i dekoracyjne do wymagajacych lokalizacji.

Laminat kompaktowy HPL REYSIPUR®
307 x 124 cm 366 x 151 cm 260 x 193 cm
6-10-12,5mm

260 x 205 cm

ROZMIAR 215 x 97 cm

Grubo$¢ 4-6-8-10-12,5mm
Standardowe —
Z czarnym rdzeniem z papieru kraft andardowe
Yl pap Standardowe Z brazowym lub
Ognioodporne Z brazowym rdzeniem czarmym rdzeniem
Z papieru kraft z papieru kraft

Z czarnym rdzeniem z papieru kraft

151 cm

124 cm

193 cm 205 cm

97 cm

366 cm

307 cm
260 cm
260 cm

215 cm

Prosimy o kontakt w sprawie dostepnych rozmiarow dekordw i termindw realizacji.

Inne formaty wymiarowe — rozmiary arkuszy (np.: 432 x 166 cm) / grubosci / klasy na zamowienie.







2. Monochrom® Laminat kompaktowy

Panel kompaktowy Monochrom® jest samonosnym, grubym panelem HPL dostepnym w
czystej bieli lub gtebokiej czerni w réznych wykoriczeniach — matowy, satynowy, potysk lub
faktura kamienia. Ten produkt z jednokolorowym rdzeniem jest unikalny pod wzgledem jego
wyrafinowanej elegancji i jakosci, zapewniajgc meblom nowoczesny obraz i tworzac

jednolity i spdjny efekt.

Biaty Czarny
Laminat lity kompaktowy Monochrom® Kod Laminat lity kompaktowy Monochrom®
ROZMIAR 307 x 132 cm 260 x 205 cm ROZMIAR 307 x 132 cm
Grubos¢ 10 - 12,5 mm 8-10-12,5 mm Grubosé 10 - 12,5 mm
Ognioodporne Ki Standardowe
Z biatym rdzeniem z papieru kraft asa Z rdzeniem z papieru kraft w kolorze gtgbokiej czerni
INLO®4E\[:  FA - ROCHE - BRIHG FA WYKONCZENIH FA - ROCHE - BRIHG

Laminat kompaktowy z biatym rdzeniem jest rowniez dostepny w réznych jednolitych kolorach
w wykonczeniu matowym, satynowym (FA), rozmiar 260 x 205 cm.

W zaleznosci od koloru rdzenia nie zawsze jest mozliwe uzyskanie idealnej kombinacji pomigdzy
®

laminatami kompaktowymi Monochrom® i Reysipur®.

132 cm

205 cm

307 cm
260 cm

Prosimy o kontakt w sprawie dostgpnych rozmiaréw dekordw i termindw realizacji.

Inne formaty wymiarowe — rozmiary ptyt / grubosci / klasy na zaméwienie.







B | zastosowania
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Panele kompaktowe sg stosowane gtéwnie w takich zastosowaniach jak panele scienne, produkcja mebli i blatéw roboczych

w nastepujgcych sektorach:

SLUZBA ZDROWIA

Laboratoria: blaty stotéw, meble
Szpitale i domy opieki:

mate stoliki, stoty i wezgtowia
Korytarze i porecze

Kabiny i prysznice
Pomieszczenia czyste

Wyposazenie wnetrz
Biurka recepcyjne

Panele Scienne i Scianki dziatowe
Meble nowoczesne

Budynki mieszkaniowe

Parapety i ramy okienne
Podstopnice

Blaty robocze / stoty kuchenne
Sciany boczne

ZALETY PRODUKTOW

o Odpornosé¢ na typowe $rodki dezynfekcyjne i
czyszczace (takie jak Anios, Clinimax lub Ecolab)
Higienicznos¢ i zintegrowana antybakteryjna
technologia przygotowania Santized®

Odporno$¢ na uderzenia i zadrapania spowodowane
przez wozki

Przezroczystosé dla promieniowania
rentgenowskiego

ZALETY PRODUKTOW

Odpornos$¢ na Scieranie, uderzenia i zadrapania
Dostepne sg rdzne grubosci od 4 mm

Dostepnos¢ prawie 300 dekoréw

Mozna wykonywac rozne profile i kreatywne cigcia

ZALETY PRODUKTOW

«  Antybakteryjnos¢ i zatwierdzenie do kontaktu z
zywnoscig

Wodoodporno$¢ i odporno$¢ na rozpryski wody
Panele samonosne przy grubo$ci od 8 mm wzwyz
Mozliwo$¢ wbudowania zlewozmywaka lub piyty
grzewczej




Edukacja i wypoczynek

Meble szkolne

Szafki i szatnie

Przebieralnie, prysznice, kabiny
Sciany dziatowe i drzwi

Kemping, SPA, osrodki wypoczynkowe

Transport

Wyposazenie wnetrz
Oznakowanie

Przemyst

Przetwérstwo spozywcze / Magazyny chtodnie
Kabiny na placu budowy
Produkcja samochodow

ZALETY PRODUKTOW

Wodoodpornosé i odpornos¢ na butwienie, odpornosé
na wilgoé

Odpornos$¢ na akty wandalizmu

Mozliwo$¢ whudowania wany lub umywalki

Dwie dekoracyjne strony na potrzeby wolnostojgcych
zastosowan pionowych

ZALETY PRODUKTOW

Rozne rozmiary i grubosci dla wszystkich rodzajow
oktadzin $cian wewnegtrznych i zastosowan poziomych
Odporno$¢ na powtarzajgce sig uderzenia wozkow i toreb
Dobra trwato$¢ barw dekoru osiggana w miarg uptywu
czasu

Mozna grawerowac teksty i obrazy na powierzchni
materiatu

ZALETY PRODUKTOW

tatwos$é w utrzymaniu, odporno$¢ na przemystowe
Srodki czyszczace

Wodoodpornos¢, odpornos¢ na butwienie i dostepnoscé
w Klasie ognioodpornosci

Bezpieczenistwo zywnosci

Antybakteryjna technologia przygotowania Sanitized®
w standardzie
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C | sprawnosc

1. Latwa instalacja

¢ Samonos$ne przy grubosci 8 mm i powyzej
¢ Mozliwos¢ obrdbki mechanicznej na catej grubosci i mozliwos¢ grawerowania.
* Nie ma potrzeby stosowania dodatkowych produktow do obrzezy.

e Panele kompaktowe nadajg sie szczegolnie do renowacji.

2. Bezpieczenstwo pozarowe

Wymagana klasa odpornosci ogniowej zalezy od rodzaju budynku (miejsca publiczne, domy itp.), roli produktu (konstrukcja,
pokrycie) i jego potozenia w budynku.

Klasa Klasa Euro| Klasa M Produkt Polyrey Grubos¢é Opis Certyfikat

B-s1, dO Plyta kompaktowa REYSIPUR® = 6 mm Ognioodporne plyty kompaktowe CGF FCBA
Ognioodporne [V Ptyta kompaktowa REYSIPUR® 4 mm Ognioodporne plyty kompaktowe CGF LN E
B- s2, dO Pyta kompaktowa MONOCHROM® > 8 mm  Ognioodporne plyty kompaktowe BCF FCBA

C-s1, do Plyta kompaktowa REYSIPUR®MONOCHROM® Czamy = 8 mm Plyty kompaktowe standardowe CGS FCBA

BIEU IO D- s2, dO Plyta kompaktowa REYSIPUR® 6 mm Piyty kompaktowe standardowe CGS  C\WFT

Plyta kompaktowa REYSIPUR® 4 mm Piyty kompaktowe standardowe CGS C\WFT

3. Wysoce odporny materiaf

o Jako jednolity i gesty materiat ptyty kompaktowe sg bardzo odporne na: uderzenia, zadrapania, substancje chemiczne,

zuzycie itp.

Wodoodporne, nieprzepuszczalne dla wody i odporne na butwienie panele kompaktowe nadajg si¢ szczegoinie do

stosowania w obszarach wilgotnych. Sg one odporne na wodg, parg wodng, plesn, butwienie, mroz i ciepto.

«  0dpornosc¢ cieplna laminatéw kompaktowych jest wyzsza niz w przypadku wigkszosci produktéw z tworzyw sztucznych.
Mozliwy jest krotkotrwaty kontakt z temperaturg 180°C lub nieco wyzsza.



Panele kompaktowe spetniajg najwyzsze wymagania higieniczne: materiat nieporowaty, gtadkie krawedzie, tatwosé
czyszczenia i konserwacji. Stan produktu nie pogarsza sig po uzyciu zwyktych Srodkéw dezynfekcyjnych i rozpuszczalnikow
organicznych, takich jak aceton lub alkohole do uzytku domowego. Panele kompaktowe sg dopuszczone do kontakiu z
zywnoscig w raporcie z badan wydanym przez IANESCO (Western Chemical Analysis and Testing Institute, Zachodni Instytut
Analiz i Badari Chemicznych) w odniesieniu do wodnistej zywno$ci i kwasow ttuszczowych w krétkich okresach lub przy
powtarzajacej sie stycznosci. Wskazniki migracji sg znacznie ponizej progdw tolerancji i nie majg zadnego wplywu na
zywnos¢. Badania migraciji specjalnej dotyczg formaldehydu i melaminy. Panele kompaktowe sg tatwe w utrzymaniu, a
zastosowanie odpowiednich $rodkéw czyszczacych pozwoli na usunigcie najczestszych plam.

Rodzaj plamy $rodek czyszczacy do uzytku domowego Benzyna lakiernicza “
X X

Diugopis

X

Lakier do paznokci X

Nikotyna X

Odciski palcow X %

Sok owocowy X

X
X

Wiecej informacji mozna znalez¢ w tabeli na stronach 44-45.
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5. Ochrona antybakteryjna Sanitized®

Wszystkie nasze panele kompaktowe korzystajg z aktywnej ochrony na bazie jondw srebra. Antyseptyczne dziatanie srebra
jest niezbedne w o$rodkach zdrowia, restauracjach i miejscach publicznych. Jony srebra, wprowadzone podczas procesu
produkcyjnego, skutecznie redukuja rozprzestrzenianie sig bakterii przez caty cykl zycia materiatu. W kontakcie z bakteriami,
takimi jak gronkowiec ztocisty, jony Ag+ neutralizujg je i zapobiegajg podziatowi komérek, ograniczajac w ten sposéb ryzyko
infekcji. Przygotowanie z wykorzystaniem technologii Sanitized® nie wykorzystuje nanoczasteczek. Ta zatwierdzona do
kontaktu z zywnoscig (amerykanska Administracja zywnosci i lekéw, FDA) technologia nie migruje do substancji majacych z
nig kontakt w przeciwienstwie do metod przygotowania opartych na substancjach organicznych. Stosowana technologia nie
jest wrazliwa na detergenty i inne $rodki czyszczace. Antybakteryjna technologia przygotowania Sanitized® niszczy ponad
99,9% bakterii.

Skutecznosc¢ przetestowana na 7 gatunkach bakterii zgodnie z norma JISZ 2801

e Pateczka okreznicy (Escherichia coli) ATCC 8739

e Bakterie z gatunku Enterococcus hirae ATCC 8043

e Bakterie z gatunku Listeria monocytogenes ATCC 15313

e Gronkowiec ztocisty (Staphylococcus aureus) (MRSA) ATCC 33592
e Gronkowiec ztocisty (Staphylococcus aureus) ATCC 6538

e Paleczka paraduru (Salmonella enteritidis)® ATCC 13076 Adpumasutetancia ioiza
e Bakterie z gatunku Mycobacterium smegmatis ATCC 19420

(1) Norma japoriska JS Z 2801, uznawana na catym $wiecie (IS0).
(2) 99,84% skutecznosci.

Panel standardowy Panel Polyrey Sanitized ®z antybakteryjna technologia przygotowania

vy

IChroniony i higieniczny element

o= Ve
—tr
Wilgotnos¢

Sanitized®

Zapach

Bakterie
Wilgotnosé
Plesn

Rozkfad materiatu
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6. Materiat ekologiczny

Nasze dwa zakfady przemystowe posiadajg certyfikat ISO 14001. Od 2003 roku Polyrey korzysta z fafcucha
kontroli, ktdry zapewnia monitorowanie i przejrzystos¢ catego procesu produkcyjnego. Wszystkie nasze panele
kompaktowe posiadajg certyfikat ekologiczny PEFC (minimum 40%).

D)

PEFC

10-34-97

Emisje gazéw obojetnych generowane przez powierzchnig paneli kompaktowych sg ponizej progow “"""“"""‘"“"‘""_’m

wykrywalnosci przez uzywane narzedzia pomiarowe. Ponadto panele kompaktowe nie zawierajg
1

pentachlorofenolu, azbestu, chlorowcdw, ftalandw, bisfenolu A lub metali cigzkich i sg zgodne z

przepisami REACH. Nasze panele kompaktowe korzystajg z klasyfikacji A dotyczacej emisji lotnych
zwigzkow organicznych i innych niebezpiecznych gazéw.

W trosce o swoj $lad ekologiczny firma Polyrey przyjeta procedure analizy cyklu zycia (LCA), majacg na celu zmierzenie i
ocene wptywu firmy na srodowisko naturalne na wszystkich etapach cyklu zycia swoich paneli kompaktowych, z
uwzglednieniem produkcii, transportu, instalacji, konserwacji i usuwania produktu (1). LCA sprawdza i poswiadcza, przez caty
cykl zycia, fizyczne strumienie materiatéw i energii zwigzane z dziataniami w ramach cyklu zycia produktu oraz ocenia ich
wplyw na $rodowisko. Aby zachowac obiektywnosc, procesy LCA sg realizowane przez niezalezng firme (FCBA).

II/_\A

O  O)
produkcja wysytka
surowce \

L 42
'.‘

rozwoj
)
ao M
K eksploatacja
koniec okresu uzytkowania

® ®
dystrybucja

(1) Usuwanie odpaddw pozostatych po ptytach kompaktowych poprzez spalanie (w temperaturze 700°C) w upowaznionych zakfadach pozwala na odzysk energii dzigki wysokiemu poziomowi ciepta spalania

(od 18 do 20 MJ/kg).
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Ze wzgledu na swoje ekologiczne wiasciwosci nasze piyty kompaktowe mogg by¢ zintegrowane z zielonymi projektami
budowlanymi, zgodnie z obowigzujgcymi etykietami (HQE, BREAM, LEED lub DGNB), co pozwala oceni¢ stopien ekologicznosci
budynkéw.

Aby wesprze¢ Panstwa w tym procesie, mozemy pomdc w zapewnieniu odpowiedniej certyfikacji poprzez udostgpnienie
dokumentow technicznych, ktére mozna pobra¢ z naszej strony internetowej www.polyrey.com, takich jak dokumentacja
»Deklaracji zdrowotnych i srodowiskowych produktu”. Deklaracje takie wystawiane sg zgodnie z procesem analizy i kontroli cyklu
zycia naszych materiatow.

Deklaracja zdrowotna

i Srodowiskowa produktu

Przemyst budowlany zdecydowat sig stosowac Przepisy te pozwalajg na uzyskanie istotnych i
metode opisang w przepisach AFNOR P01-010 wiarygodnych informacji na temat:
zatytulowanych  ,Deklaracja  Srodowiskowa i Wptywu produktéw na Srodowisko naturalne
zdrowotna wyrobw budowlanych” na wszystkich etapach ich cyklu zycia.

Narzedzie to pozwala na opracowanie spéjnej Oceny ryzyka dia zdrowia (emisje substancii
deklaracji Srodowiskowej (dane brutto i wskazniki niebezpiecznych, lotnych zwiazkow

oddziatywania na Srodowisko). organicznych itp.).

Jest to rowniez tzw. deklaracja Srodowiskowa i Oceny komfortu w przestrzeniach
zdrowotna, zgodna z migdzynarodowymi normami wewnetrznych.
(ISO 14040 i 1SO 14025).




2 Wiasciwosci
‘ techniczne

A | Sktad

REYSIPUR®Laminat kompaktowy

1 2 3 Costorns
| i

1. Powtoka ochronna na drukowane dekory.

2. Papier dekoracyjny po obu stronach impregnowany zywicg melaminowa.

3. Warstwy papieru kraft bragzowego lub czarnego zaimpregnowanego zywicg fenolowa.

1. Papier dekoracyjny po obu stronach impregnowany zywicg melaminowa.

2 Warstwy gteboko barwionego papieru kraft impregnowanego
zywica termoutwardzalng.

Odpornos¢ na peknigcia Odporno$¢ na zarysowania 0dpornos¢ na wysoka katwos¢ utrzymania Powierzchnia higieniczna
temperature
: Q & N
— - —
0dpornos¢ na $rodki Odpornos¢ na $cieranie Trwato$é barwy Odpornosé na Odpornos¢ na
chemiczne i artykuty w $wietle sztucznym przypalanie uderzenia
gospodarstwa domowego papierosami
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B | Wiasciwosci techniczne
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1. Reysipur®Laminat kompaktowy

Charakterystyka

Zgodnie z EN 438-4

dekor / wykoriczenie

Grubo$c¢

Standardowe Ognioodporne

Wszystkie dekory — FA
4-6-8-10-12,5mm

klasyfikacja

Standardowe

jednostki

Wiasciwosci fizyczne i wymiary

Gestosc objgtosciowa EN ISO 1183-1 g/crh >1,35 >1,35
Tolerancia grubosci EN 438-2-5 mm 8 -14011?:106,3500//61 Q?Eim?’ioo,so 8 -140[:1";:1-:06,3:0//61 rzn?mﬁnoiooeo
Tolerancja diugosci i szerokosci EN 438-2-6 mm -0/+10 -0/+10
Tolerancja prostoliniowosci EN 438-2-7 mm/m <15 <15
Tolerancja prostopadtosci EN 438-2-8 mm/m <15 <15
Tolerancia plaskosci EN 438-2-9 mm/m 4 m”:iosg‘;/ 6-8mm: <5,0 4mm: <8,0/6-8 mm: <5,0
-12,5mm: < 3,0 10-125 mm: < 3,0
Stabilnos¢ wymiarowa w wysokiej temperaturze
© Wzdtuzna EN 438-2-17 % 4mm: <0,40/6-8-10-12,5mm: <0,30 4 mm: < 0,40/ 6-8-10-12,5 mm: < 0,30
* Poprzeczna 4 mm: <0,80/6-8-10-12,5mm: < 0,60 4 mm: <0,80/6-8-10-12,5 mm: < 0,60
WEASCIWOSCI MECHANICZNE
Modut sprezystosci 1SO 178 MPa = 9000 = 9000
Wytrzymatos¢ na zginanie 1SO 178 MPa =80 =80
Wytrzymatos¢ na sity pociagowe 1SO R527 MPa =60 = 60
0dpornos¢ na wrzaca wode
© Wzrost masy % 4mm: <5/6-8-10-12,5 mm: < 2 4mm:<7/6-8-10-125mm: <3
© Wzrost grubosci EN 438-2-12 Klasa (@) 4mm: <6/6-8-10-12,5 mm: < 2 4mm:<9/6-8-10-125mm: <6
* Wyglad 4 4
0Odpornos¢ na uderzenia (kulka o duzej Srednicy) 4 mm = 1400 4 mm = 1400
(wysokos¢ upadku dia odcisku o $rednicy < 10 mm) EN 438-2-21 mm 6-8-10-12,5 mm = 1800 6-8-10-12,5 mm > 1800
Odpornos¢ na peknigcia powierzchniowe EN 438-2-24 Klasa (@ 4 4
WEASCIWOSCI POWIERZCHNI
Wady powierzchni
© Plamy EN 438-2-4 mrifm =1 =1
© Liniowe mm/m <10 <10
Odpornos¢ na $cieranie (punkt poczatkowy) EN 438-2-10 Liczba obrotéw > 150 > 150
Odpornos¢ na pare wodng EN 438-2-14 Klasa (=) 4 4
Odpornos¢ na wysokie temperatury 180°C EN 438-2-16 Klasa (=) 4 4
Odpornos¢ na wilgo¢ EN 12721 Klasa (=) 4 4
Odpornos¢ na zarysowania EN 438-2-25 Klasa (o) 3 3
Odpornos¢ na zabrudzenia
o Grupy 1i2 EN 438-2-26 Klasa =) 5 5
® Grupa 3 4 4
Trwato$¢ barwy w Swietle sztucznym EN 438-2-27 Skala szarosci 4do5 4do5
0dpornos¢ na przypalenia papierosami EN 438-2-30 Klasa (3) 3 3
Klasyfikacja ogniowa EN 13501-1 Klasa Euro <8mm:D,s2-d0 / =28mm:C,s1-d0 =6mm:B,sl-d0
Wartos¢ opatowa ENISO 1716 MJ/kg 18 - 20 18- 20
Bezpieczenstwo zywnosci EN 13130-1 Tak Tak
Emisja formaldehydu EN 717-2 Klasa E1l El
Emisja lotnych zwigzkéw organicznych 1SO 16000-9 Klasa A A
Wtasciwosci antybakteryjne JIS Z 2801 Zmniejszenie w % >99,9 >99,9
CGS: piyta CGF: i piyta

(a) Klasa: 1 = Uszkodzenie powierzchni. 2 = Powazna zmiana wygladu. 3 = Umiarkowana zmiana. 4 = Niewielka zmiana widoczna pod pewnymi katami. 5 = Bez zmian.
(b) Stopien: 2 = Ciagle zarysowania przy 2N. 3 = Ciagle zarysowania przy 4N.




2. Monochrom®Laminat kompaktowy

typ rdzenia

dekor / wykoriczenie

Grubo$¢

klasyfikacja

Biafa

8-10-125mm

BCF

Ognioodporne Standardowe

Gigboka czern

FA - BRIHG - ROC

10-12,5mm
CGS

Zgodnos¢ z EN 438-4 i 438-9
I ) I I
Wiasciwosci fizyczne i wymiary

Gestos¢ objetosciowa EN ISO 1183-1 glcm? =140 =135
Tolerancja grubosci EN 438-2-5 mm 8-10 mm: = 0,70 /12,5 mm: = 0,80 -10 mm: 0,50/ 12,5 mm: + 0,60
Tolerancja dtugosci i szerokosci EN 438-2-6 mm -0/+ 10 -0/+ 10
Tolerancja prostoliniowosci EN 438-2-7 mm/m <15 <15
Tolerancja prostopadtosci EN 438-2-8 mm/m <15 <15
Tolerancja ptaskosci EN 438-2-9 mm/m <50 <30
Stabilno$¢ wymiarowa w wysokiej temperaturze

* Wzdiuzna EN 438-2-17 % <0,50 <030

 Poprzeczna <080 <0,60

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Modut sprezystosci EN ISO 178 MPa = 9000 = 9000
Wytrzymatosc na zginanie EN ISO 178 MPa = 80 = 80
Wytrzymatosc na sity pociggowe EN ISO 527-2 MPa = 60 = 60
0dpornos¢ na wrzaca wode

. 0,

" Warot gt EN43B221 o o 5

* Wyglad Klasa (= BRIHG: 3/ Inne: 4 BRIHG: 3/ Inne: 4

0dpornos¢ na uderzenia (kulka o duzej Srednicy)

(wysokosé upadku dia odcisku o $rednicy < 10 mm) EN 438-2-21 mm = 1800 = 1800
0Odpornos¢ na pgkanie POWIERZCHNI EN 438-2-24 Klasa (=) BRIHG: 3/ Inne: 4 BRIHG: 3/ Inne: 4
0dpornos¢ na pgkanie RDZENIA EN 438-2-24 Klasa (@ 3 3
WEASCIWOSCI POWIERZCHNI
Wady powierzchni
* Plamy EN 438-2-4 mm?/n? =1 =<1
* Liniowe mm/m? =10 =10
0dpornos¢ na $cieranie (punkt poczatkowy) EN 438-2-10 Liczba obrotéw > 150 = 150
Odpornosc na pare wodng EN 438-2-14 Klasa (=) BRIHG: 3/ Inne: 4 BRIHG: 3/ Inne: 4
Odpornos¢ na wysokie temperatury 180°C EN 438-2-16 Klasa @ BRIHG: 3/ Inne: 4 BRIHG: 3/ Inne: 4
Odpornos¢ na zarysowania EN 438-2-25 Klasa (o) BRIHG: 3/ Inne: 3 BRIHG: 3/Inne: 3
0Odpornos¢ na zabrudzenia
® Grupy 1i2 EN 438-2-26 Klasa () 5 5
* Grupa 3 4 4
Trwatos¢ barwy w $wietle sztucznym EN 438-2-27 Skala szarosci 4dob5 4do5
0dpornos¢ na przypalenia papierosami EN 438-2-30 Klasa (=) 3 3
Odporno$¢ na ogien
Klasyfikacja ogniowa EN 13501-1 Klasa Euro B-s2,d0 C-s1,d0
Wartos¢ opatowa EN SO 1716 MJ/kg 18- 20 18- 20
Charakterystyka zdrowotna i Srodowiskowa
Bezpieczenstwo zywnosci EN 13130-1 Tak Tak
Emisja formaldehydu EN 717-2 Klasa El El
Wiasciwosci antybakteryjne JIS Z 2801 Zmniejszenie w % >99,9 >99,9
BCF: i piyta piyta
(a) Klasa: 1 = Uszkodzenie powierzchni. 2 = Powazne zmiany i.3= zmiana. 4 = Ni Zmiana wit pod pewnymi katami. 5 = Bez zmian.

(b) Stopien: 2 = Ciagte zarysowania przy 2N. 3 = Ciagte zarysowania przy 4N.
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3‘ Wysytka :
I magazynowanie

A | Postepowania z materiatem
e

Podczas obstugi zaleca sie podnoszenie paneli pojedynczo, aby unikna¢ zarysowan.

Zaleca sig zapobiegac przesuwaniu si¢ powierzchni dekoracyjnych wzgledem siebie. Mozliwe jest stosowanie paneli przy
oSwietleniu sztucznym

Nalezy zawsze upewnic sig, ze obie strony panelu s3 czyste i

Ze nie ma na nim zadnych czastek Sciernych.
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B | Warunki paletowania i przechowywania
e

* Nalezy stosowac palety ptaskie i sztywne, ktdre majg co najmniej takie same rozmiary jak panele, aby unikng¢
przesuwania sig¢ i niestabilnego utozenia.

o Maksymalny odstep migdzy ptytami nosnymi musi wynosi¢ 600 mm.

e Panele nalezy przechowywac w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed wilgocig i cieptem
(10 do 30°C - 40 do 60% wilg. wzgl.).

¢ W przypadku sktadowania poziomego na paletach, nalezy umiesci¢ papier ochronny o odpowiednim rozmiarze
pomigdzy paletg a panelami i na gérnym panelu.

e Zaleca sig, aby panele byly owinigte w oryginalne opakowanie (wkfadka z tworzywa sztucznego).

e Plaskie sktadowanie paneli zapobiega powstawaniu deformacii.

* Nie wolno przechowywac foliowanych paneli diuzej niz przez sze$¢ miesigcy.

( | Kondycjonowanie

e Przed montazem zaleca si¢ przechowywanie plyt kompaktowych przez okoto 3 dni w pomieszczeniach
o nastepujacych warunkach srodowiskowych:

- temperatura od 18 do 25°C.
- wilgotno$¢ wzgledna od 40 do 60%.

¢ Podczas montazu paneli kompaktowych nalezy zdjac folie ochronne z obu stron jednoczesnie.

¢ W celu uzyskania optymalnych rezultatow zalecamy zapewnienie jednakowej wentylacji po obu stronach.
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Obrobka
paneli kompaktowych

Podstawowe zasady

Nalezy uzywad tych samych maszyn, co w przypadku Zdecydowanie zalecamy stosowanie narzedzi z koncowka
laminatu: diamentowg nawet wtedy, gdy mozliwe jest stosowanie

= oprabiarki CNC, : : narzedzi z weglikéw spiekanych. Folig ochronng nalezy
- Pifa, frezarka wrzecionowa, frezarka pionowa, pozostawi¢ na materiale podczas obrobki i, jesli to
- Wwiertarka. " . o I (T

mozliwe, podczas montazu. Nalezy zdjac folig z obu stron

jednoczesnie.

W zaleznosci od zastosowanych maszyn konieczne sg wstepne testy w celu okreslenia charakterystyki narzedzi i odpowiedniej
predkos$ci obrotowej, aby unikng¢ przegrzania i nieefektywnej obrdbki. Ponizsze wskazniki predkosci podano orientacyjnie.

W celu uzyskania optymalnego wykorzystania produktu nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

Ciecia muszg by¢ wykonane wzdtuz catej dtugosci panelu. Dlatego tez konieczne jest zmierzenie dtugosci kazdego przycigtego

panelu, aby unikng¢ roznic w wymiarach i odcieniach, gdy sg one umieszczane razem.
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1. Przemystowa pita tarczowa

Aby osiggng¢ dobrg jakos¢ cigcia, zaleca sig:
- pracowac z dobrze naostrzonym ostrzem, nieostonigtym, z krawedzig jak najbardziej prosta.
- uzy¢ sztywnego panelu zabezpieczajacego, aby osiggnac dobry wynik. Aby unikng¢ wytamania sig spodniej strony, przed rozpoczeciem cigcia gtownyr

W zaleznosci od przeznaczenia paneli (oraz jesli jako$¢ cigcia nie jest wystarczajgco dobra po cigciu) mozliwe jest ich zeszlifowanie.

Aby chroni¢ obie powierzchnie dekoracyjne, konieczne jest uzyskanie jak najczystszego kata wyjscia, czyli wysokosci.
Podnoszac pite, poprawiamy jakos¢ cigcia na gornej powierzchni kosztem dolnej powierzchni i odwrotnie.

NIE

X
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Naprzemiennos¢ zebéw ptaskich i trapezowych ‘ ‘ Zmienny rozstaw zgbow ‘

Predkos¢ posuwu zalezy od grubosci panelu i jakosci wymaganego cigcia. Im grubszy i gestszy jest panel,
tym wolniejsza musi by¢ predkosc.

REYSIPUR ©  |MONOCHROM® Biate kompaktowe panele Monochrom® sg z natury bardziej

typ narzedzia Wegliki spiekane == Diamentowe wrazliwe i dlatego wymagaja uzycia bardzo ostrych lub
Predkos¢ obrotowa: 4000 - 9000 obr./min diamentowych narzedzi, jak réwniez wiasciwego wykonczenia
Liczba zgbéw 80 - 120 po cigciu. Predko$¢ musi by¢ wolna i panel zabezpieczajacy
jest obowigzkowy.

2. Reczna pifa tarczowa

Zastosowanie materiatu stabilizujgcego jest mozliwe, ale nie pozwala na uzyskanie optymalnej jakosci wynikéw.
W tym przypadku sugerujemy zastosowanie ostrzy z weglikow spiekanych lub diamentowych o ponad 42 zgbach.

3. Ciecie na obrabiarce CNC

Obrabiarka CNC jest idealna do cigcia i obrobki ptyt kompaktowych.
typ narzedzia Wegliki spiekane Diamentowe
Predkos¢ obrotowa: 20 000 - 28 000 obr./min



B | Wiercenie
E——

e Zaleca sig stosowanie wiertet z weglikéw spiekanych o kacie wierzchotkowym od 60° do 80° (nie nalezy stosowac wiertet o kacie
wigkszym niz 120°). Zastosowanie zelaznych wiertet HSS jest réwniez mozliwe w przypadku matych prac lub matych srednic wiertet
(ponizej 10 mm).

¢ Aby unikng¢ peknie¢ po stronie wychodzenia z narzedzia:

- nie wolno nagle dociskac wiertta,
- zaleca sig prace z solidng podstawg pod spodem, kiéra moze zostac przebita, np. ptyta o gestych czgsteczkach lub twarda sklejka.

%——%

NIE Plyta zabezpieczajgca z twardego drewna

e Otwory pilotowe s wymagane dla grubosci 12,5 mm: . . .
yp 3 wymag g W przypadku wiercenia rownolegle do powierzchni piyty

W przypadku otwordw pilotowych gteboko$¢ otworu bedzie taka sama (wiercenie przez grubosc piyty) nalezy pozostawic
jak grubosc¢ resztkowa, czyli 1,5 mm dla piyty Reysipur® i 3 mm dla minimalng grubo$¢ 3 mm pomiedzy krawedzig
piyty Monochrom®. wywierconego otworu a powierzchnig piyty.

e Podczas wiercenia otwordw pilotowych nalezy unikac¢ stosowania koricowek z punktami osiowania, aby uniknaé ryzyka pekniecia,
przebicia lub oznakowania spodniej strony.

| >1,5mm
A
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C | otwory i katy zewnetrzne
B

% f

[ NIE |

Ostre katy sa ogdlnie szkodliwe dla wasciwosci piyt Katy zewnetrzne i otwory musza by¢ systematycznie zaokraglane.
kompaktowych i laminowanych i w pewnych okolicznociach ~ Promien wewnetrzny musi wynosic co najmniej 5 mm dia piyt
(np. o niskiej wilgotnosci) lub podczas produkcji moga Reysipur® i 8 mm dla ptyt Monochrom®

prowadzi¢ do powstawania pekniec. Promier ten nalezy zwigkszyé przy diugosci ciecia powyzej 250 mm.

[D | obrébka krawedzi
e

Chaciaz plyty kompaktowe nie wymagaja dalszej obrébki krawedzi, krawedzie moga by¢ obrabiane maszynowo w celu uzyskania wysokiej
jakosci wykonczenia lub uzyskania specyficznego efektu obrzeza.

* Jedli krawedz pozostanie widoczna po montazu, mozna jg obrabia¢ maszynowo (np. profilowanie, formowanie, fazowanie, ukosowanie),
a nastepnie szlifowac i polerowac¢ w celu uzyskania perfekcyjnego wykoriczenia.

e Po szlifowaniu zalecamy, aby krawedzie zostaty pokryte odpowiednim produktem na bazie oleju, ktéry stworzy
idealne krawedzie (np. olej Iniany).

e Zaleca sig spitowanie ostrych krawedzi w celu uniknigcia obrazen.

¢ W celu uzyskania optymalnej jakosci zalecamy stosowanie maksymalnej predkosci obrotowej narzedzia.




Kalibracja Fazowanie

Ukosowanie pétokragte / cwierc-okragte

E | Grawerunki
T @

Panele kompaktowe mozna grawerowac. Proces grawerowania mozna przeprowadzi¢ dzigki zastosowaniu maszyn do
grawerowania, ktore sg wyposazone w narzedzia z weglika wolframu. Mozliwe jest réwniez zastosowanie alternatywnych
technik grawerowania, takich jak grawerowanie laserowe, piaskowanie...

REYSIPUR® monochrom ©

W celu zwigkszenia wydajnosci paneli kompaktowych W przypadku kompaktowych paneli Monochrom® mozliwe
Reysipur wygrawerowany obszar mozna powlec olejem jest szlifowanie wygrawerowanych powierzchni weing
Inianym, farbg lub zywica. stalowa lub papierem $ciernym o granulaciji 120.
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Montaz i mocowanie

Podstawowe zasady

Niezbedne jest stosowanie odpowiedniej grubosci panelu kompaktowego w zaleznosci od rodzaju zastosowania, do
ktdrego jest on stosowany:

4 mm: wytgcznie do zastosowan, w ktorych 6 i 8 mm: panele scienne

panele sa mocowane wzdtuz powierzchni lub 10§ 12,5 mm: blaty robocze, blaty biurek,
wstawiane w profil.

6 mm: czesto uzywane w profilach w ksztaicie
litery U (meble na kétkach w szpitalach lub
restauracjach).

drzwi meblowe, boksy, profile podporowe.

Aby zminimalizowac ryzyko wyginania sig paneli podczas montazu paneli kompaktowych, nalezy umies¢ panel w prawidtowy

sposdb, przy czym réznice wymiarowe sg rdzne w zaleznosci od tego, czy mierzone sg wzdiuz panelu, czy poprzecznie.

W przypadku pomieszczen wilgotnych (szafki, panele prysznicowe, kabiny itp.), ptyta kompaktowa musi by¢ w stanie
wystarczajgco wyschngé po uzyciu. Dlatego tez, aby chroni¢ panele przed pozostawaniem wilgoci, mozna zastosowac nozki
podporowe, aby zapewni¢ wentylacje wokét catego panelu.

A | Instalacja pozioma
e

W przypadku poziomego montazu ptyt kompaktowych mozliwe sg dwa rodzaje mocowania.

1. Klejenie

e W przypadku klejenia kompaktowych ptyt do podpdr drewnianych zalecamy stosowanie kleju mastyksowego
(szczegdtowe instrukcje dotyczace klejow znajduja sie w wytycznych producentéw).

* Klejenie musi by¢ wykonane na czystych i wolnych od kurzu powierzchniach.

o Klej mastyksowy musi by¢ utozony w paski, a nie w bloki.
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2. Mocowanie mechaniczne

» Mocowanie mechaniczne mozna uzyskac za pomoca Srub (Sruby ze stali nierdzewnej lub stali poddanej obrébce) lub wkiadek.

» Nawierci¢ wstepne przy uzyciu wiertta o Srednicy mniejszej niz Srednica Sruby w celu utatwienia montazu.
o keb $ruby musi zawsze zakrywaé otwor. Sruby musza zostaé dokrecone, ale nie zablokowane.

e Sruby nalezy umieszczaé w rozstawie co 900 mm dla paneli o grubosci 12,5 mm i 600 mm dla paneli o grubosci 10 mm, a
minimalna odlegto$¢ od wszystkich krawedzi musi wynosi¢ 250 mm. Konstrukcja na ramie lub konstrukcji no$nej pomaga
zmniejszy¢ ryzyko wypaczenia.

¢ QOdlegtos¢ migdzy punktami mocowania nalezy obliczy¢ i rozpoczac od $rodka panelu.

300

1000 1000 #1000

1000

352 352 352 352 352

1000

3. Pofaczenie

Podczas montazu paneli zalecamy ich mocowanie bezposrednio ~ Zalecamy wykonanie wpustu w ksztatcie litery V po widocznej
ze sobg lub za pomoca klejonego systemu na pidro i wpust. stronie, aby unikna¢ réznic poziomdw i poprawic estetyke.
Mozna go wykonaé z elementéw kompaktowych, drewnianych

lub metalowych. /

d2 = 1/2 d1 + 2 mm (minimaina szczelina dylatacyjna)

=3 mm
Pozostawi¢ co najmniej 3 mm po obu stronach wpustu.
Wpust musi by¢ gtebszy niz 2 mm i 0 0,5 mm wigkszy niz =3 mm
piéro. -

dl
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B | Instalacja pionowa paneli $ciennych
e —

Reysipuf® Panele kompaktowe moga by¢ stosowane do wykonania paneli Sciennych.

Zalecamy stosowanie paneli o grubosci co najmniej 8
mm. Mozliwe jest réwniez zastosowanie paneli 6 mm,
ale tylko w przypadku wysokosci od 600 do 1240 mm.

Montaz ptyt kompaktowych musi by¢ wykonywany na
catkowicie suchych $cianach i profilach nonych. W
przypadku prac remontowych, jezeli mur jest wilgotny,
przed montazem nalezy go dokiadnie wysuszy¢.

Aby unikng¢ zginania i naprezen, nalezy przestrzegac
udzielonych porad. Niezbedna jest cyrkulacja powietrza
pomiedzy $ciang a ptyta, jak réwniez na gérze i na dole
plyt, aby zapewni¢ rownowage pomiedzy temperaturg
a wilgotnoscig. Zalecane otwory na potrzeby wentylacji

powinny wynosi¢ od 5 do 20 mm.

1. Mocowanie do ram

Ten typ mocowania jest odpowiedni dla kazdego typu wspornika
(ptyta gipsowo-kartonowa, tynk lub kamienna Sciana).

* Nalezy wstawi¢ system belkowy, wykonany z desek
drewnianych, paneli kompaktowych lub profili metalowych,
zamocowanych pionowo w regularnych odstepach (rozstaw 600
mm) i rozdzielony w celu umozliwienia cyrkulaciji powietrza.

e Belki mozna mocowac za pomocg kleju, $rub lub nitow.

Kompaktowe panele z laminatu mogg wykazywac niewielkie
wahania wymiarowe z powodu zmian warunkéw
atmosferycznych. Wahania te nalezy wzig¢ pod uwage

podczas montazu, planujgc wczesniej rozwigzanie:

WZDEUZ POPRZECZNIE

+ 1,0 mm/m + 2,5 mm/m
+ 2,0 mm/m - 3.0 mm/m

Spoiny mogg by¢ wypetnione przezroczystym lub
kolorowym silikonem.
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1.1 Mechaniczne mocowanie do ram

Panele moga ulega¢ zmianom wymiarowym w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci. Réznice te wynoszg maksymalnie 3 mm
W pozycji poziomej i 5,5 mm/metr biezgcy w pozycji pionowej.

Przy mocowaniu paneli nalezy uwzglednic te roznice: zaleca sig mocowanie panelu za pomocg jednego punktu statego i pozostatych

punktéw przesuwnych. Punkt staly znajduje sie w centralnej czgsci panelu. Jego rola polega na utrzymywaniu panelu we wiasciwej
pozycji i rozkladanie zmian wymiarowych. Elastyczne punkty pozwalaja na pewien ruch panelu.

punkt staty punkt przesuwny

Srednica otworéw na punkty state musi byé réwna $rednicy Srednica otworéw w punktach przesuwnych musi by¢ wigksza o 3
sruby. mm od $rednicy $ruby, a wigc wynosi 8 mm dla $ruby o $rednicy
5mm.

@ Punkt staty

(%) Punkt przesuwny

a: odlegtos¢ migdzy punktami mocowania

b: odlegto$¢ miedzy punktami mocowania a krawedziami panelu:
co najmniej 20 mm

0Ogolnie rzecz biorac, ostona wiertta musi mie¢ co najmniej
20 mm dla desek pionowych i poziomych. Aby zapewnié¢
dobre wySrodkowanie Srub, zaleca si¢ stosowanie wiertet

stopniowych.

Grubo$¢ panelu a = odlegtos¢ migdzy punktami mocowania Maksymalna dtugos¢ modutu

6 mm 450 mm 600 mm
8 mm 550 mm 1240 mm 250 mm
10 mm 700 mm 1240 mm 250 mm
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Podstawowe zasady

o Temperatura musi wynosi¢ co najmniej 10°C i o W przypadku produktéw o standardowej
maksymalnie 35°C. grubosci odlegtos¢ migdzy belkami musi wynosi¢

. : . 3 koto 600 mm. Jesli grubos$é produktow jest
¢ W ciggu pierwszych 5 godzin po zamocowaniu temperatura OKOI0 A .
nie moze by¢ nizsza niz 10°C. mniejsza niz 8 mm, zalecamy kontakt z serwisem

technicznym POLYREY.

* Panele nalezy umiesci¢ na wsporniku umozliwiajgcym e Ten rodzaj mocowania moze byé stosowany w
prawidtowg wentylacje. przypadku belek kompaktowych, drewnianych lub

» Wsporniki musz3 by¢ zawsze ustawione pionowo, a pasek ~ aluminiowych. W kazdym przypadku przygotowanie
mastyksu musi by¢ réwniez ustawiony pionowo. jest inne.

o Wysokos¢ belki musi wynosi¢ 45 mm dla wspornikow
posrednich lub koricowych oraz 90 mm dla krawedzi.

A. Przygotowanie paneli

Panele kompaktowe muszg by¢ przechowywane ptasko na deskach, aby powietrze mogto przeptywaé migdzy poszczegdinymi
ptytami kompaktowymi. Czas przechowywania musi wynosi¢ co najmniej 72 godziny.

* Powierzchnie do sklejenia nalezy przeszlifowac drobnoziarnistym papierem sciernym.

* Oczysci¢ pyt rozpuszczalnikiem.

e Nalezy pozwoli¢, aby rozpuszczalnik wyparowat.

e Natozy¢ cienkg warstwe podktadu (typ 3M P111 lub réwnowazny) w ciggu 2 godzin po czyszczeniu.
* Nalezy pozostawi¢ zalecany czas na wyschnigcie.

* Po natozeniu podktadu, panele nalezy zamocowac w ciggu 24 godzin.

B. Przyklejanie do drewnianej konstrukcji nosnej

Listewki muszg by¢ wykonane ze struganego drewna, bez obrdbki i suche (wilgotno$¢ min. 16%).
e Listewki mozna pokry¢ cienkg warstwg podktadu (typ 3M P594 lub réwnowazny).
* Nalezy pozostawi¢ zalecany czas na wyschnigcie.

e Po natozeniu podktadu, mastyks i panele nalezy przymocowac do listewek w ciggu 24 godzin.
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C. Przyklejanie do metalowej konstrukcji nosnej

 Aby zapewnic¢ dobre przyklejenie do podktadu na powierzchni metalowej, nalezy lekko przeszlifowac jg drobnoziarnistym papierem Sciernym.
 Oczyscic pyt rozpuszczalnikiem.

* Nalezy pozwoli¢, aby rozpuszczalnik wyparowat.

e Natozy¢ cienkg warstwe podktadu (typ 3M P592 lub rownowazny) w ciggu 2 godzin po czyszczeniu.

* Nalezy pozostawi¢ zalecany czas na wyschnigcie.

* Po natozeniu podktadu panele nalezy zamocowac w ciagu 24 godzin.

D. Nakfadanie kleju mastyksowego

e Tasme samoprzylepng o grubosci 3 mm nalezy naktada¢ na catej dtugosci bez zdejmowania folii ochronnej. Tasma ta utrzyma
panel kompaktowy na miejscu, podczas gdy klej zacznie sig wigzac.

¢ Nalezy natozy¢ klej mastyksowy (typ 3M P760 lub rownowazny) bezposrednio na wspornik za pomocg dyszy tréjkatnej (wysokosc
12 mm dla podstawy 8 mm). Mozna go naktadac recznie lub pistoletem pneumatycznym, 10 mm od krawedzi wspornika na klej.

* Nalezy upewnic sig, ze pasek kleju mastyksowego jest ustawiony tak, aby przymocowac krawedz panelu kompaktowego.

tasma samoprzylepna

klej mastyksowy

klej mastyksowy

ta$ma samoprzylepna
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E. Pozycjonowanie i mocowanie

e Nalezy usuna¢ folie ochronng z dwustronnej taSmy samoprzylepne;j.

* Gdy ptyta kompaktowa znajduje sig¢ na swoim miejscu, nalezy zastosowac nacisk, aby uzyskac dobry kontakt z klejem.
Nalezy to zrobi¢ w ciggu 10 minut po natozeniu kleju mastykowego.

e Nalezy pozostawic zalecany czas na wyschnigcie Kleju.

» Wszelkie $lady kleju mastyksowego nalezy usung¢ acetonem, zanim zaschna.

2. Mocowanie poprzez przyklejenie do wspornika murowanego

Zaleca sig stosowanie tej metody tylko do mocowania matych powierzchni (listew przypodtogowych).
W celu przygotowania paneli nalezy postgpowac zgodnie z instrukcjami na stronie 33.

Natozy¢ pionowe paski kleju poliuretanowego mastyksowego o grubosci co najmniej 5 mm, w odlegtosci 10 mm od krawedzi, w
odstepach co 30 cm od siebie i z przerwami migdzy nimi w celu zapewnienia cyrkulacji powietrza. Aby uwzglednic¢ przestrzen
wentylacyjng, w listewkach za panelami nalezy umiescic kliny o grubosci 5 mm.

Informacje na temat warunkdw klejenia podane sg w instrukcjach producenta kleju.

Kliny na panelach
(5 mm grubosci)

Paski kleju poliuretanowego mastyksowego
(minimalna grubo$¢ 5 mm)
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C | Instalacja pionowa do produkcji mebli

Podstawowe zasady

Aby unikng¢ naprezen materiatowych podczas produkcji, zaleca si¢ wykonanie pierwszego cigcia zgodnie z
kierunkiem ptyty; zmiany wymiardéw zaleza od dtugosci i szerokosci ptyty kompaktowe;.

W przypadku mebli pionowych (takich jak drzwi meblowe) istotne jest zapewnienie wentylacji za produktem
poprzez otwdr w grubosci plyty kompaktowe;.

1. Montaz przez klejenie

* Podczas klejenia powierzchnie nalezy dokfadnie odkurzyé i oczyscic z ttuszczu.
* Konieczne jest stosowanie klejow reaktywnych:

- Poliuretan bez rozpuszczalnika
- Zywica epoksydowa
- Mastyks

* Przed uzyciem kleju nalezy zapoznac sig z zaleceniami producentow.

1.1 Laczenie narozne (ksztaft litery ,,3I”)

* Potaczenie ukosne:

- Unika¢ duzych paneli (mniej niz 1 m).

- Ta technika montazu umozliwia catkowite
ukrycie krawedzi.

- Wskazane jest wzmocnienie montazu pidrem.




=3 mm= 3 mm

e Proste taczenie:
- Zaleca si¢ montaz z przerywanymi rowkami i ukrytymi piérami,
co pozwala na prawidtowe pozycjonowanie czgsci.
- Ta technika tgczenia nie jest odpowiednia do paneli <
A

0 grubosci mniejszej niz 8 mm.
o Szerokos$¢ wpustu i pozostatych Scianek dziatowych
powinna wynosi¢ co najmniej 3 mm.
Y

=3 mm =8 mm

1.2 Laczenie posrednie (ksztaft litery ,,t”)

h 4 Y
y

Obowigzujg te same zasady, co w przypadku taczenia prostego.
A
=3 mm
A

=8 mm

=3 mm=3mm

2. Laczenie przy uzyciu wyrobow metalowych

Mocowanie zawiaséw metalowych i oku¢ odbywa sie zazwyczaj za pomocg Srub:
e albo bezposrednio przez wkregcenie w panel kompaktowy:

- Sruba obrabiajaca gwint
- Samogwintowanie, a nastgpnie przykrecanie

e wkiadki lub wtyki rozszerzalne




e Nalezy unika¢ montazu elementéw mocujgcych w krawedzi ptyty kompaktowe.

¢ W zaleznosci od charakterystyki paneli, konieczne jest wykonanie réznych punktéw mocowania
przesuwnego i jednego punkiu statego.

¢ Mocowanie mechaniczne moze by¢ wykonane dla wszystkich rodzajéw montazu (cigcie ukosne,
cigcie proste lub ciecie w litere ,T”).

3. Montaz zawiasow

Niektére zastosowania, zwtaszcza produkcja drzwi (kuchnia, laboratorium), wymagajg zastosowania zawiasow.

e Cigzar drzwi decyduje o liczbie uzywanych zawiaséw.

» W przypadku stosowania niewidocznych zawiaséw nalezy pozostawic¢ pod okuciem szczeling na przynajmniej 3 mm.
e Zalecane zawiasy: Mocowanie dwupunktowe.

* Nalezy catkowicie unikac stosowania zawiaséw przykrecanych do krawedzi ptyty kompaktowe;.
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Konserwacja

A | 0dpornosé na zabrudzenia i substancje chemiczne

Twarda, nieporowata powierzchnia paneli laminowanych wysokocisnieniowych sprawia, ze panele kompaktowe sg bardzo odporne na

zabrudzenia i substancje chemiczne (zgodnie z normg EN438).

1. Produkty, ktorych stan nie ulega pogorszeniu

po maksymalnym czasie kontaktu wynoszacym 16 godzin

A

Aceton

CHCOCH

Stabe kwasy, takie jak kwas:

 octowy
 askorbinowy

© asparaginowy

* henzoesowy
© borowy

o cytrynowy
 krezolowy

CHCOOH
GHA
CHON
GHCOOH
B(OH)

GHO
CHGHCOOH

© kwas mrowkowy ponizej 10%HCOOH

* mlekowy

 oleinowy

o fenolowy

o salicylowy

e stearynowy

© winowy

© moczowy
Wegiel aktywny

Napoje alkoholowe
i bezalkoholowe

CHCHOHCOOH

GHO
CGHOH
CHOHCOOH
GHLOOH
cHo

CHNO

C

Alkohole i alkohole ttuszczowe:

o alkohole pierwszorzgdowe

o alkohole drugorzedowe

RCLOH

CHOH
R

o alkohole trzeciorzedowe

Aldehydy

Atuny

Amidy

Aminy pierwszorzedowe

Aminy drugorzedowe

Aminy trzeciorzedowe

Aminoacetofenon
Amoniak

Octan amylu
Alkohol amylowy
Skrobie
Arabinoza
Asparagina

Produkty kosmetyczne
Benzaldehyd

Benzen

Benzydyna

Biozel

Krew

R
oA
R.
R-CHO
KAI(SD 12 9
R-CONH
R-NH

N

RI/ NH

N
R
NHGHCOCH
NHOH
cHeOQA,
CHOH

COH

N

GHQ
CHON

GHCHO
GH
NB-GH-GHNB

Pozywka bulionowa

Alkohol butanolowo-butylowy CHCHCHCHOH
Octan butylu CHCOOS,
< ] |
Octan kadmu Cd(CBOQ)
Kofeina GHNO
Weglan wapnia CaCp

Tlenek wapnia Cao
Tetrachlorek wegla ccl

Weglany C

Kazeina —

Cement —

Wodzian chloralu CIC-CH(QH)
Chlorobenzen GHCI
Chloroform CHCI
Cholesterol CH.OH
Kokaina CHNQ
Kawa .

Koloidalna siarka S

Krezol CHGHOH
Hodowla bulionowa

(poziomy odniesienia | i Il) -
Cykloheksan GH,
Cykloheksanol GHOH
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S Tusz — Potas ponizej 10% KOH
Detergenty - Inozyna CH.ON, Propanol CHOH
Dekstroza (glukoza) GHQ Srodki owadobdjcze — Glikol propylenowy CH.CHOHCHOH
Dichloroetan clcHcHel Octan izoamylu CH,COOCH, | Pirydyna CHN
Dichloroetylen CH=CCL Izopropanol CHOH o ]
Dichlorometan CHCL, @ chinina —
Digitonina GHO, Glina kaolinitowa ao,2si0 240 ([N
Sulfoksyd dimetylowy  (CH.sO Ketony R-CO-R! Rafinoza C,H.0,,5H0
Dimetyloformamid HCON(gH —_ 0dczynniki do okrelania grupy krwi
Dioksan CHO Lakiery 0Odczynniki Nonne-Apelta —

Dulcyt GHQ Laktoza CHo, Odczynniki Pandy'ego  —
Barwniki Sadza — Odczynniki Topfera —

I S Octan oowis Po(CHC00) Ramnoza L
Estry R-COO-R Szminka - I
Etanol CHOH Wodorotlenek litu (ponizej 10 %) LiOH Aldehyd salicylowy CHO,

Eter R-O-R' L Roztwory soli (réwniez zmieszane)
Octan etylu CHCOQH, Wodorotlenek magnezu Mg(OH) inne niz wskazane w czgsci 2:
Ester etylowo-acetowy CHCOQH Maltoza CGHQ,
Eter etylowy CH-O-CH Mannitol GHQ e Chlorek glinu AlCl,
Mannoza GHQ e Siarczan glinu AL(SO),
Ttuszcze zwierzece i roslinne Rte¢ Hg e Chlorek amonu NHCI
Substancije tuszczowe — Mezoinozytol GH(OH) e Azotan amonu NHNO,
Zywnosé — Metanol CHOH * Siarczan amonu (NH) SO
Srodki spozywcze - Keton etylowo-metylowy CHCHCOCH * Siarczek amonu Gl
Rézne karmy, Chlorek metylenu CH-Cl, ¢ Tiocyjanian amonu ~ NHSCN
w tym do hodowli zwierzat gospodarskich  Mieko — e Chlorek baru BaCl,
Pasza — Bloto — * Siarczan baru Baso,
Aldehyd mrowkowy ~ HCHO 0B ssiarczan kadmu cdsQ,
Fruktoza GHOQ Lakier do paznokci — * Weglan wapnia Caco,
Cukier owocowy CHQ Zmywacze do paznokci — e Chlorek wapnia Cacl,
Naftalen . e Azotan wapnia Ca(NQ),
Galaktoza GHQ Naftol C,fLoH e Siarczan miedzi Cuso,
Zelatyny - Naftyloamina CwH7NH e Azotan ofowiu Pb(NQ),
Glukoza GHQ Nikotyna N ¢ Weglan litu Li.co,
Kleje rozpuszczalne w wodzie Nitrofenol CHNOOH * Weglan magnezu MgCQ,
Gliceryna HocreHOH-@H [ e e Chlorek magnezu  Mocl
Glicyna NHCHCOOH Oktanol CH OH e Siarczan magnezu ~ MasSO,
Glikol HOCHCHOH Oleje zwierzgce, mineralne e Siarczan niklu WIED)
Grafit C i roslinne * Bromian potasu KBrQ,
Smar — Masci — * Bromek potasu KBr
O ] e Weglan potasu <,
Olej opatowy — Parafina CnHpn+2 e Chlorek potasu Kl
Heparyna — Pentanol CH/(CH,) OH * Zelazocyjanek potasu K Fe(CN), 3H.0
Heptanol CH.OH Peptony — e Jodan potasu Kio}
Heksan GH., Perfumy — e Azotan potasu KNO,
Heksanol GHOH Benzyna — olej napgdowy —  Nadboran potasu Keioy
Wapno hydratyzowane Ca(OH) Wazelina naftowa — e Siarczan potasu Kso,
Nadtlenek wodoru 3% objHO, Fenol CHOH e Winian potasu KCHO, 2HO
Hydrochinon HOEOH Fenoloftaleina COH O, ¢ Wodoroweglan sodu  NaHcq
Hipofizyna — Podstawione fenole — e Weglan sodu NaCo,
I Tynk(gips) Caso, 2HO * Chloran sodu Naclo,

Imido «Roche» = Politura — e Chlorek sodu NaCl




Nazwa Wzér Nazwa Wzor Nazwa Wzér

o Cytrynian sodu

o Dietylobarbituran sodu

e Azotan sodu
* Nadboran sodu

e Winian sodowo-potasowy
(s6l Rachelle'a albo Seignette'a)

 Krzemian sodu
e Siarczan sodu
o Siarczek sodu
 Winian sodu
* Tiosiarczan sodu
o Fosforan trisodowy
e Chlorek cynku
e Siarczan cynku
S0l kuchenna
Saponina
Seryna
Szampon
Mydta
Octan sodu

NaCHO,5HO
3657 2

NaCH NO
81123
NaNO
3

NaBO,HO,3HO
227272
KNaCHO, 4HO
246 2

NaSio
23
Na SO
24
NAS
2
NaCHO,2HO
2446 2
NaS O
223
Na PO
3 4
ZnCL
2
ZnSO
4
NaCl
HOCI—%CH (N!—;)COOH

NaCH3COO

Wodorotlenek sodu ponizej 10% NaOH

Ziemia Tréjchloroetylen CHei=ccl
Rozpuszczalniki organiczne _ Trichloroetan CHCI-CHCI

Sadza _ Trypsyna _

Sorbit GHQ Tryptofan C,HNO,
Standardowe podtoze 1i 2 - Terpentyna C.HNo,

swatia - I
Skrobie _ Mocznik HNCONH

Styren GH-CH=GH Mocz

sacarora G, I I
Cukry i syropy Wanilina CHO,

wooasp I

Tanina (; HO, Proszek do prania

Herbata Woda HO
Czterowodorofuran CHO Akwarele _

Tetralina CH, Wosk _

Tiomocznik NHCSNH Wino

Tymol CHO -_—
Toluen GHCH Ksylen H,

Pasta do zebow _
Trehaloza CHO, Drozdze naturalne/chemiczne

2. Produkt nie wykazuje widocznych oznak zuzycia
tylko wtedy, gdy kontakt jest krotkotrwaly

Nie ma to wplywu na panele kompaktowe, gdy krople lub rozpryski nastgpujgcych substancji zostang usunigte
w ciggu 10-15 minut poprzez sptukanie produktu czysta, wilgotng szmatka, a nastepnie wytarcie na sucho.

NastepUche kwasy, réwniez w
roztworach nasyconych:

* mréwkowy
® szczawiowy
® pikrynowy

H COOH

COOH-COOH

C HOH(N)
62 2

Kwasy w roztworze ponizej 10%:

* amidosulfonowy
 arsenowy

* solny

o fluorowodorowy
® azotowy

® szczawiowy

e nadchlorowy

o fosforowy

NHSOH
2 3
HAsO
3 4
HCI
HF
HNO

=
COOHCOOH
HCIO

4
HPO

3 4

o siarkowy HSO, Farby na bazie utwardzacza -
* siarkawy HSO, Nadtlenek wodoru do Ho,
Anilina c H NH 30% obj.
Wybielacz NaOCl Jodyna

C HNCI Wodorotlenek litu

Srodek odbarwiajacy _

Fiolet krystaliczny
LiOH

Srodki odkamieniajace _ Fiolet metylowy _

Barwnik _ Btekit metylenowy c1 6H]gN3CIS
Fuksyna CHNO Wodorotlenek potasu powyzej 10% KOH

Kleje na bazie utwardzacza _

Odczynnik Esbacha _
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Nazwa Wzér Nazwa Wzor Nazwa Wzor

0dczynnik Milliona OHgNHCI e Siarczan kwasu potasowego KHSO, o Tiosiarczan sodu
Odczynnik Nylandera _ « dwuchromian potasu KCro, (lub podsiarczan sodu)

“_ e chromian potasu KCro, Soda powyzej 10% NaOH
Roztwory soli nastepujacych substancji: o jodek potasu K “_

NaS O
223

e Siarczan kwasu amonowego NHHSO, e Nadmanganian potasu KMnQ Wyciagi —
* Chlorek zelazowy Fecl e azotan srebra AGNQ
o chlorek zelaza Fecl, o Siarczan kwasu sodowego NaHsQ
© Merkurochrom C HOBrHgNa, 3HO e Wodorosiarczyn sodu
. . 208 6 2 2 2 R NaHS('3)
o dwuchromian rteci HoCro, (lub wodorosiarczyn sodu)
o chlorek rteci HgCl

3. Produkt moze zostac trwale uszkodzony,
chyba ze substancje zostana natychmiast usuniete

Nastgpujace chemikalia i substancje moga pozostawié¢ matowe i nieréwne pierscieniowe uszkodzenia
i powinny zosta¢ natychmiast usunigte poprzez czyszczenie i wycieranie na sucho.

Kwasy powyzej 10%:  siarkowy HSO,
* amidosulfonowy NHSOH Silne kwasy:
® arsenowy H3/-\504 * woda krélewska H NO3+ HCI (1+3)
e solny HCI © chromowy CroH,
® azotowy HNQ © bromowodor HBr
¢ nadchlorowy HClo, « fluorowodorowy HF
o fosforowy H3PO4 * siarkowo-chromowy KzCrzO7+ sto4

4. Zrace opary i gazy, ktore beda mialy
wplyw na powierzchnie

Nazwa Wzér

Opary kwasu _
Opary bromu Br,
Opary chloru cl,
Opary azotu NxOy
Opary dwutlenku siarki so,

42




B | Wskazowki dotyczace czyszczenia
R —

«  Codzienna konserwacja jest fatwa przy uzyciu gabki z mydtem lub migkkiej szmatki.

« W przypadku uporczywych plam nalezy uzy¢ odpowiedniego rozpuszczalnika organicznego (benzyny lakierniczej, acetonu
itp.), sptukac ciepta wodg i wytrze¢ uniwersalnym recznikiem papierowym.

o Nigdy nie wolno uzywac produktow Sciernych (proszek do szorowania, wetna stalowa, czarne mydto) lub wybielaczy,
woskowych past do mebli, Srodkéw czyszczacych zawierajgcych silne zasady, kwasy lub ich sole ($rodki do usuwania
kamienia, kwas solny, $rodki do czyszczenia rur, srodki do czyszczenia srebra itp.)

«  Plamy kleju nalezy usuwac natychmiast. Krople spoin neoprenowych lub silikonowych nalezy usuna¢ za pomocg
odpowiedniego rozpuszczalnika a plamy kleju winylowego ciepta wodg. Pozostate ptatki kleju mozna usung¢ za pomocg
acetonu.

«  Slady $cierania sg bardziej widoczne na ciemnych dekorach (mikrorysy). Takie $lady s tylko zmiang wygladu, ktdra nie
oznacza niskiej jakosci powierzchni. Ceche te nalezy wzig¢ pod uwage w zaleznosci od koncowego zastosowania produktu.

- Powierzchnie blyszczace sg bardziej narazone na zarysowania ze wzgledu na ich gtadka strukture. Zadrapania sg tylko
zmiang wygladu, ktéra nie oznacza niskiej jakosci powierzchni. Ceche te nalezy wzigé pod uwage w zaleznosci od
koricowego zastosowania produktu.

o Ze wzgledu na swojg teksturowang i matowg strukture, wykoriczenie ROCHE, w potgczeniu z ciemnymi dekorami, moze
wykazywac zmiany na brzegach w trakcie eksploatacji panelu. Pojawienie si¢ ,jasnych” czesci nie oznacza niskiej jakosci
konstrukgiji. Ceche te nalezy rozwazy¢ w zaleznosci od koricowego zastosowania produktu.

< Panel Monochrom® z biatym rdzeniem nie ulega zmianie po zetknigciu z wieloma rodzajami ptyndw (sok owocowy, olej,
nadtlenek wodoru 30%, aceton itp.), ale jest bardziej wrazliwy na niektdre substancje barwigce, takie jak wino, eozyna itd.
Zaleca sie natychmiastowe usunigcie plam. W przypadku uporczywych zabrudzen krawedzie mozna oszlifowac drobnym
papierem $ciernym i kostka Scierna. Firma Polyrey testuje rdzenie ptyt kompaktowych w taki sam sposab jak powierzchnie,
ale zgodnie z normg EN438 forniry nie podlegajg szczegdinym wymogom w zakresie odpornosci na plamy.

o Przestrzeganie pewnych zasad zapewnia dtuzsza eksploatacje kompaktowych paneli laminowanych:

- Nalezy za kazdym razem uzywac desek do krojenia i mat zaroodpornych do ochrony powierzchni.
- Natychmiast wytrze¢ rozlane ptyny i unika¢ pozostawiania stojgcej wody.
- Nalezy zapobiegac przesuwaniu sig przedmiotéw Sciernych po powierzchni.
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1 P 3 4 5 6

Proszek i brud, Osady sg $ladami Kawa Smar, olej, odciski Slady wosku ;
: 4 L ) fplulgp i & & : Szminka, pasta
kondensacja wody, Sladami herbata, sok palcow, otowki (Swiece, Srodki = b:ltéw,':)asta
F do mebli
kery, form), kredki -
Lok e dhugopisy), iady T Mo
gzgi;rgg(\;\; sél':g{s; rodzaje olowkow

tlustych oparéw, antyadhezyjne do
$lady mydia, kredy, rdzy owocowy, (flamastry,

Uniwersalne reczniki papierowe, migkkie Sciereczki (suche lub mokre), gabki i inne delikatne Sciereczki. W przypadku czyszczenia na mokro
nalezy przetrze¢ uniwersalnymi recznikami papierowymi do uzytku domowego.

Nalezy czysci¢ kompaktowe panele dekoracyjne tak regularnie, jak to mozliwe, przez caly okres ich eksploatacji.
Zabrania si¢ stosowania srodkéw polerskich, w szczegolnosci zawierajgcych wosk lub silikon.

LEKKIE, SWIEZE ZABRUDZENIA \\§

Bardzo gorgca woda, czyste Sciereczki lub Sciereczki zamszowe, ggbka lub migkka szczotka (np. szczotka nylonowa), zwykte $rodki czyszczace bez
czastek Sciernych, ptyn do mycia naczyn, detergent do prania, czarne mydto lub mydfo w kostce. Namoczy¢ roztworem lub produktem i pozostawi¢ w
zaleznosci od stopnia zabrudzenia. Zakonczy¢ ptukaniem czystg wodg. Catkowicie usuna¢ srodek czyszczacy, aby zapobiec powstawaniu pierscieni.
Przetrze¢ powierzchnig czystg $ciereczkg lub uniwersalnym recznikiem papierowym do uzytku domowego. Czgsto zmieniac Sciereczke. Mozna
rowniez stosowaé $rodki do czyszczenia szkfa.

Usunac resztki wosku i
parafiny za pomocg
skrobaka drewnianego
lub plastikowego.
Nalezy upewnic sig, ze
powierzchnia nie
zostanie porysowana.

Rozpuszczalniki organiczne (aceton, alkohol palny, benzyna,
czterochloroetylen, metyl, keton etylowy, benzyna lakiernicza, zmywacz do
paznokci).

Do regularnego czyszczenia nigdy nie wolno uzywaé srodkéw czyszczgcych lub Sciernych (proszku do szorowania, wetny stalowej) lub produktéw do
polerowania, wosku, detergentow do mebli lub srodkéw wybielajgcych. Nie nalezy stosowac srodkdw czyszczacych zawierajgcych silne zasady,

kwasy lub ich sole (Srodki do usuwania kamienia z kwasem mrowkowym i siarkowodorowym, Srodki do czyszczenia kanalizacji, kwas solny, Srodek
do czyszczenia srebra lub do czyszczenia rur).

SREDNIE LUB SWIEZE ZABRUDZENIA

Pozostawi¢ ptynny detergent do mycia naczyn lub paste przygotowang z proszkiem do prania i wodg na noc. Ptynne
detergenty, pasty polerskie i $rodki wybielajgce nalezy stosowac tylko ostroznie i sporadycznie. W przypadku btyszczacych
wykoniczen nalezy przestrzegaé szczegoinych srodkéw ostrozno$ci (patrz strona 43).

W celu usunigcia trwatych
pozostatosci kamienia
nalezy stosowac produkt
na bazie stabego kwasu
(np. kwasu octowego
takiego jak ocet domowy,
kwas cytrynowy lub
amidosulfonowy
rozcieficzony w stezeniu
10%).

UPORCZYWE LUB STARE ZABRUDZENIA

W przypadku czyszczenia niebezpiecznymi srodkami chemicznymi nalezy przestrzegac wskazéwek dotyczacych zapobiegania wypadkom: otwierac
okna, nie sta¢ w poblizu otwartego ognia, nosi¢ rekawice i okulary ochronne.
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Substancje
organiczne
pochodzenia
ludzkiego,

zwierzecego i
roslinnego (krew,
mocz, odchody itp.)

8 9 10 11 12

Slady i pierscienie Farby wodne, Farby i lakiery na bazie Farby, Mastyksy, silikony,
spowodowane zmywacze do farb, rozpuszczalnika, dwuskiadnikowe produkty do
przez niektore barwniki wodne, barwniki i kleje na lakiery i kleje, Zywice konserwacji na

rozpuszczalniki kleje wodne, kleje bazie rozpuszczalnika, | syntetyczne, takie jak bazie silikonu
winylowe drobiny aerozolu, farby poliuretan
do wytlaczania

N Rozpuszczalniki Natychmiast usunaé wodg ~ Wycierac na sucho bez

> ; lub rozpuszczalnikami. zarysowan (skrobak
organiczne. drewniany lub

. plastikowy). Usungc
WAZNE INSTRUKCJE: silikon.
Pierscienie pojawiajg sie zazwyczaj podczas czyszczenia rozpuszczalnikami, zimng
woda lub thustymi $ciereczkami. Aby unikna¢ przebarwien lub pojawienia sig
pierscieni po czyszczeniu, zaleca sig sptukac ciepta wodg i wytrze¢ uniwersalnym
recznikiem papierowym.

Rozpuszczalniki Czyszczenie tylko przed & Klai ili
organiczne (takie jak utwardzeniem. Konieczne E: l:)r;?;:olélgjsskllrggglggvy
p  aceton, alkohol palny, jest natychmiastowe drewnianego lub
benzyna, usuniecie za pomoca wody  pjastikowego bez
czterochloroetylen, metyl, lub rozpuszczalnikéw. zarysowan. Usunac
keton etylowy, benzyna wosk na bazie silikonu
Zmywac za pomoca Woda lub lakiernicza). za pomoca specialnego
produktéw do (A rozpuszczalnika
ggg"‘;%‘é% Ejzgsrﬁ;jzk‘;"'e I, (benzyna I?kien:jicza) [
wysokocisnieniowa. gm&;ﬁ%%wo g
sDzeczZy:gfgi(oc‘}ve;"zngiodnle z W przypadku stosowania klejow i lakierow zaleca sig detergentem.
instrukcjami. kontakt z producentem w sprawie najbardziej
odpowiedniego produktu w celu uniknigcia lub usunigcia
zanieczyszczen wynikajacych z dziatalnosci
produkcyjne;j.
Podczas uzywania wody, rozpuszczalnikéw lub Brak mozliwosci Usuwac kleje na bazie
' Srodkdéw do usuwania farby, zmigkczy¢, zdjac i czyszczenia po silikonu za pomocg
usungc warstwe. utwardzeniu. skrobaka drewnianego
lub plastikowego bez
Graffiti mozna usunac za zarysowan. Usunaé
pomoca odpowiedniego wosk na bazie silikonu
rozpuszczalnika (zaleca si¢ za pomoca specjainego
najpierw przetestowac rozpuszczalnika
produkt). (benzyna lakiernicza) i
umyc cieptg wodg
zmieszang ze $rodkiem
czyszczacym.
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Panele

kompaktowe
do wnetrz

FR

Pour recevoir des échantillons
Tél.: +33 (0) 553 73 56 89
polyrey.france@polyrey.com

UK

Aby otrzymac probki

Tel. : +44 (0) 1923 202700
polyrey.uk@polyrey.com

DE

Um Muster zu erhalten

Tel. : +49 (0)211 90 17 40
polyrey.deutschland@polyrey.com

NL

Om stalen te ontvangen

Tel. : +31 (0)20 708 31 31
polyrey.benelux@polyrey.com

BE

Stalen / Echantillons

Tel. : +32 (0)2 753 09 09
polyrey.benelux@polyrey.com

ES

Para recibir muestras

Tel.: +34 935 702 180
polyrey.iberica@polyrey.com

PT

Para receber amostras

Tel.: +34 935 702 180
polyrey.iberica@polyrey.com

IT

Per ricevere dei campioni
Tel.: +33 (0)5 53 73 56 87
polyrey.export@polyrey.com

Eksport — inne kraje

Aby otrzymac probki

Tel.: +33 (0)553 73 56 88
polyrey.export@polyrey.com

D)

PEFC
10-34-97
Firma

certyfikowata swoj taricuch
zarzadzania.

olyre

A WILSONART COMPANY

www.pefc.org
~—_——

www.polyrey.com
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